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 WIR ÜBERNEHMEN 
 VERANTWORTUNG!

SCHNITZEL 
OHNE

EKEL
FAKTOR



• Hygienisch einwandfreie Wäsche
• Sicherheit für Produkte, Verbraucher und 

Mitarbeiter 
• Unterstützung Ihres Qualitäts- 

managements 
• Schonende Aufbereitung für eine längere 

Lebensdauer
• Kompetente Unterstützung bei der Klärung 

von Schadensfällen 
• Individuell auf Ihre Bedürfnisse  

zugeschnittene Services 

IHR SCHLÜSSEL ZU PROZESS- UND HYGIENESICHERHEIT
• Das Gütezeichen RAL-GZ 992/3 bietet SICHERHEIT in Bezug auf die HYGIENE VON 

TEXTILIEN für Betriebe, in denen Lebensmittel hergestellt, behandelt oder in  
Verkehr gebracht werden.

• Das HYGIENEZEUGNIS nach RAL-GZ 992/3 stellt sicher, dass bei der Aufbereitung 
der Wäsche aus Lebensmittelbetrieben keine Gefahr einer Kontamination mit  
Keimen für Produkte, Verbraucher, Kunden und die Mitarbeiter selbst entsteht.

• Das RAL-HYGIENEZEUGNIS FÜR LEBENSMITTEL VERARBEITENDE BETRIEBE 
deckt auch Anforderungen an das Hygienemanagement nach den wichtigsten  
internationalen Vorgaben (IFS, BRC) ab.

• PROFITIEREN SIE vom Know-how einer großen Gemeinschaft mit über 400 ange-
schlossenen Textilservice-Betrieben.

• Berufsbekleidung

• Küchenwäsche

• Textil-Handschuhe

WIR ÜBERNEHMEN 
VERANTWORTUNG!

RAL GÜTEZEICHEN 992/3 
WÄSCHE AUS LEBENSMITTEL-
BETRIEBEN
inkl. RABC Management nach EN 14065

IHRE TEXTILIEN -  
UNSER ELEMENT

IHR RUNDUM-SORGLOS-PAKET

HIER FINDEN SIE GÜTE-
GESICHERTE TEXTIL- 
SERVICEBETRIEBE IN 
IHRER NÄHE 

GÜTEGEMEINSCHAFT VERANTWORTUNGS-
VOLLER TEXTILSERVICE  E. V.  
Schlosssteige 1 | 74357 Bönnigheim 
DEUTSCHLAND | www.waeschereien.de

QUALITÄT
• Ganzjährig überwachte Waschprozesse
• Unangemeldete Betriebskontrollen durch  

die Zertifizierungsstelle

HYGIENE 
• Konsequentes Hygienemanagement im 

Textilservice-Betrieb
• Trennung von „reinem“ und „unreinem“  

Bereich innerhalb des Betriebs 
• Anwendung von nachweislich desinfizie-

renden Waschverfahren mit Wirkung gegen 
Bakterien und Viren

• Aufstellen und Einhalten von Hygieneplänen
• Anwesenheit eines speziell ausgebildeten 

und geprüften Hygiene-Verantwortlichen
• Vorrichtungen zur Personalhygiene
• Einhaltung der mikrobiologischen Vorgaben 

nach RAL-GZ 992/3

UMWELT
• Ressourcenschonende Prozesse
• Werterhalt und Langlebigkeit der eingesetz-

ten Textilien
• Kreislaufwirtschaft pur

MENSCHEN
• Regelmäßige Weiterbildungsangebote in den 

Bereichen Qualität, Prozesse und Hygiene
• Ökonomisch nachhaltige Geschäftsmodelle


